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Abstrak
Aluminium adalah logam yang mempunyai sifat istimewa yaitu ringan, memiliki konduktivitas dan kereaktifan yang tinggi terhadap udara untuk membentuk lapisan oksida pasif yang tahan terhadap korosi. Lapisan oksida inilah yang menyebabkan Aluminium tidak bisa diwarnai atau dicat secara klasik  tetapi harus melalui proses anodizing. 
Dalam penelitian ini dilakukan proses Anodizing Aluminium dengan variasi besar arus dan konsentrasi larutan elektrolit, lalu dipelajari karakteristik lapisan oksida yang terbentuk, yaitu  ketebalan dan kualitas pewarnaannya. Elektrolit yang digunakan adalah Asam Sulfat dengan konsentrasi 5% - 20% dengan jangkauan 5, dan variasi rapat arus yang digunakan adalah 12-24 A/ft2 selama 30 menit. Larutan pewarna yang digunakan dalam penelitian ini adalah K4 Fe(CN)6 dan FeCl3. Tebal lapisan oksida ditentukan dengan coating thicknees minitest 600 B electro physic dan kualitas pewarnaanya ditentukan dengan kemampuan adsorbsinya.
Dari hasil penelitian terlihat bahwa densitas arus dan konsentrasi asam sulfat mempengaruhi ketebalan dan karakteristik lapisan oksida.   

Kata kunci: Aluminium, anodizing, lapisan oksida, asam sulfat.
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Abstract
Aluminum is a metal that has a special attribute that is lightweight , has high conductivity and reactivity of the air to form a passive oxide layer that is resistant to corrosion . Layer of aluminum oxide that causes can not be colored or painted in classic but have to go through the process of anodizing.
In this research, Aluminum Anodizing process with large variations in flow and concentration of the electrolyte solution, and then studied the characteristics of the oxide layer formed, the thickness and quality of coloring. Electrolyte used is sulfuric acid with a concentration of 5% - 20% with a range of 5, and the variation of current density used was 12-24 A/ft2 for 30 minutes. Solution of the dye used in this study is K4 Fe (CN) 6 and FeCl3. Thick oxide layer was determined by coating thicknees minitest 600 B electro physics and the coloring is determined by the quality of its adsorption ability.
From the research shows that the current density and the concentration of sulfuric acid affects the thickness and characteristics of the oxide layer.  
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